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标准配置
液压调节后机罩 配备油冷却系统的齿轮箱 (MTH/HP)

可快换的 Hardox® 钢制内部耐磨板 PTO 传动轴
封闭式机身 摩擦离合器
可调节粉碎拌合腔 螺栓固定式刀鼓法兰轴（锻钢材质）
螺固式后机罩格栅 液压上悬挂
内侧横向保护装置 压焊钢制定刀
螺栓固定式保护链 可调节 Hardox® 定刀
侧齿轮传动 可调节滑靴
配备油冷却系统的侧齿轮箱 (MTH/HP) 带弹簧系统的平土板
飞轮式齿轮箱

选配
液压前机罩 多种刀齿可选
三点悬挂延长装置 高流量 WSS 喷水系统 

集中式润滑中枢 FCS 全面控制系统 

型号 MTH-225 MTH-250 MTH/HP-225 MTH/HP-250

拖拉机 (hp) 300-400 300-400 360-500 360-500

PTO (rpm) 1000 1000 1000 1000

工作宽度 (mm) 2320 2560 2320 2560

总宽度 (mm) 2901 3141 2901 3141

重量 (kg) 7900 8150 8100 8325

G/3 刀鼓
刀鼓直径 (mm) 1115 1115 1115 1115

工作深度 (mm)（最大值 1-最大值 2） 320-500 320-500 320-500 320-500

刀齿数量 类型 G/3+STC/3/FP+STC/FP 116+4+4 132+4+4 116+4+4 132+4+4

R 刀鼓
（选配）

刀鼓直径 (mm) 1065 1065 1065 1065

工作深度 (mm)（最大值 1-最大值 2） 340-500 340-500 340-500 340-500

刀齿数量 类型 R/65+R/65/HD+STC/3/FP+STC/FP 160+24+6+6 180+24+6+6 160+24+6+6 180+24+6+6

最大值 1：仅刀鼓入土 最大值 2：最大深度（最大工作深度取决于地面条件）。
此信息以标配机器为准。本目录中的技术数据如有变更，恕不另行通知。

多功能机

主要选配组件

螺栓固定式链条保护板 喷水系统（高流量和 FCS） 
具有冷却和混合的双重功能

三点悬挂延长装置

内部可更换保护装置
允许在极端条件下使用机器

冷却系统
保证机器在所有工作条件下都具备优质性能

螺栓固定加长件
可以完美覆盖机器的 
工作宽度，易于更换

运动学设计的
可调节框架，使刀鼓在 

穿透土壤时能够完美同步

可调节粉碎拌合腔

最大深度 50 cm

300-500 hp

顶级 FAE 多功能机可粉碎岩石、石头、沥青和路面拌合，最大

工作深度为 50 厘米。齿轮式传动箱使得机器始终能够在最佳的

扭矩和功率水平下运行。可调节粉碎腔能够实现出色的材料粉

碎效果。随着工作深度的增加，粉碎腔的容积随之增加，燃料

消耗减少，运行速度增加。Hardox® 耐磨定刀和后罩上的格栅

保证加工材料能够达到所需的粒度。

FAE 多功能属具适用于 300 至 500 马力的拖拉机。

MTH

多种刀齿可选

G/3 刀齿
（标配）

带 R/44 型刀齿的  
G/3 刀座
（选配）

G/3/HD 刀齿
（选配）

R/65/HD 刀齿
（选配）

R/65 刀齿
（标配）

刀鼓类型 G

刀鼓类型 R

带 R/44 刀齿的 
R/65 刀座
（选配）

STC/3/FP 刀齿
（侧刮刀）

STC/FP 刀齿
（侧刮刀）

R/65/HD 刀齿
（侧刮刀）




